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化工企业水化验分析研究 

张妍妍 

（采气分公司储气库分公司地质工艺研究所中心化验室  黑龙江  大庆  163000） 

摘要：化工企业主要是指从事化工研发和生产的企业。用于改变物质结构和组成或合成新物质的化学方法都被归类为化

学过程。化工企业生产的半成品或成品称为化工产品，在人类社会经济发展的历史进程中发挥着重要作用。在传统的化工产

品生产中，我们主要依靠手工车间。但现在已经形成了一个特定的生产行业细分，即化学工业。化工企业开展水质分析，主

要是利用相关专业物理设备和化学仪器对水中化学物质进行分析检测。对化工企业进行水质检测分析，不仅可以为国家节约

能源，减少排放，保护环境，还可以改善人们的生活。 
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1水质化验分析定义和特点 

化工水质检测分析的主要目的是及时获取分析水质的

相关数据。水质分析主要使用化学分析仪器和物理仪器设

备，然后分析和检测水中溶解物质的含量。主要包括以下特

点：溶解在水中的物质组成比较复杂，水质检测项目多样。

值得一提的是，天然水或生产废水含有大量杂质，这导致废

水中几乎所有元素周期表中的元素。在相关企业排放废水的

过程中，废水中含有许多影响水质的物质。此外，化工企业

一般对水质要求较高，因此水质检测主要集中在处理上。 

2水质分析质量影响因素 

2.1灰黑水在污水处理环节中的影响 

高钙奶强度的水与高酸碱度水混和会损害原有水离子

自然环境平衡，造成碳酸氢钙成份过于饱和或沉积。 但黑

灰色水里残余增稠剂成分的影响下，无机物堆积污垢在二沉

池中产生淤泥外溢，出水量实际效果比较有限。 通过水垢

的酸溶解实验，确定水垢快速融解，造成汽泡。 一部分设

施设备膜反应器膜丝在清洗前几乎完全被灰黑色污染物遮

盖，控制模块水通量无效，作用没法运作。 假如的处理错

误，会让膜元件导致不能修复的损害，机器设备的使用寿命

会大幅度减少。 另一方面，膜反应器表层的一些膜丝粘在

褐色的污垢上。 膜总水通量并不一定是毫无意义的，需要

一些实际操作。 可是，清洗时需要清洗力。 通过全方位清

洗，膜反应器单元污染物和旧废弃物得到充分除去，产水率

得到充分修复，膜丝延展性不容易受影响或毁坏，整个设备

过滤性获得修补。 

2.2人为因素 

在水质分析和检测过程中，最终影响水质分析质量的关

键因素是人为因素。这主要是因为在大多数化工企业的工作

过程中，样品的采集和处理大多是手工完成的。值得注意的

是，在整个测试过程中，一旦某个环节出现小错误，整个测

试过程将失败。在水质分析检测过程中，不仅要求相关人员

具有足够的专业素质，而且要求质检分析员在工作过程中保

持严肃的态度。在工作过程中，如果工作人员心不在焉或分

心，会影响相关数据的查看和记录，也会影响水质分析的质

量。此外，在水质分析过程中，需要大量的专业仪器，这要

求相关人员具备一定的专业能力和技能。工作人员必须熟练

使用分析样品和试剂。如果检测人员不具备相应的检测能

力，将严重影响整个工作的质量。 

3化工企业水化验分析相关措施 

3.1煤化工企业废水的物化处理 

这里的物理化学处理方法主要分为以下几种，分别采用

物理化学法和膜分离法进行处理。这些方法可以有效地消除

化工生产过程中的废水含量。其中，物理法可以通过密度差

和浓度差来处理化工生产废水。经过一系列的化学反应，废

水中的废物最终可以被提取出来。这种方法相对经济。值得

一提的是，大多数化学处理工艺可以从化工企业废水中去除

90%以上的酚类物质。近年来，该工艺已广泛应用于化工企

业废水检测。值得一提的是，该处理过程也是高度可操作的。

膜分离方法与上述两种处理方法略有不同。它不仅可以去除

化工企业废水中的所有废弃物，而且可以实现水资源的再利
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用。 

3.2预处理技术 

废水中含有较多的不容易降解且成分含量强的污染物

质，对环境中活动有较强的毁灭性，因而采用废水预处理方

式。 一些过虑或降解方式可降解废水，为解决提供更好的

自然环境。 常见的预处理技术有甲酸脱氮技术、除油技术、

混凝土吸咐技术等。 现阶段，很多企业采用有机溶剂将脱

酚与蒸氨技术紧密结合，完成废水中氨和酚去除与处理。 但

是该加工工艺总体耗能成本相对高，总体经济收益较差。 比

较之下，新式 p型 Cui塑料薄膜技术采用废塑料炼油系统实

现热集成化实际操作，完成废水解决。 根据对二种热集成

化技术的解读和试验，联系实际运行状况，依据详细情况订

制修补对策，完成了甲酸和氟化物高效除去，能够降低传统

式技术的耗能，获得了经济收益。 除油技术的目的在于预

处理中温煤焦油废机油。 一般处理办法是水油不混溶所引

起的作用力分离出来技术的扩张)液滴上很多粘附细微汽

泡，从水里脱离，从而获得气浮机方式；转动分离出来技术

要在离心沉降基础理论的前提下发展起来。 

3.3滴定水质分析法 

滴定水质分析方法主要包括沉淀滴定水质分析法、络合

滴定水质分析、酸碱滴定水质分析和氧化还原滴定水质分

析。其中，沉淀滴定水质分析主要是指通过沉淀对相关水质

进行分析和检测。这种工作主要适用于沉淀反应，可以确定

滴定终点。同时，它还要求通过检测可以确定水质中沉淀物

质的大小，并且可以分析沉淀物质，尽管对以这种方式获得

的沉淀的要求相对严格。然而，络合滴定水质分析方法是一

种非常科学有效的分析方法。它可以使络合试剂和离子在水

中发生化学反应。经过一段时间后，可以根据水的颜色来判

断反应物质的组成。然而，值得一提的是，在许多实际情况

下，在水质检测工作中，复合试剂会与其他金属发生反应，

这将导致最终检测结果出现一定误差。因此，使用该方法需

要事先选择合适的络合剂。 

4结论 

化学工业水质检测不仅是工业发展的现状所迫，也是历

史必然性所造成的。水质检测的影响因素不仅包括人为因

素，还包括相关设备和环境因素。这项工作主要是为了提高

水分析的准确度，从而确保测试结果分析质量的提高。在一

定程度上，也要求相关化工企业根据自身实际情况，进一步

加强实验室分析技术的研究。以提高相关企业的竞争力和经

济效益。在这方面，我们可以借鉴国内外经验，共同为可持

续发展作出贡献。 
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